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É comum em operações de soldagem observar distorções. 

Qual a origem destas distorções?
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• As regiões aquecidas dilatam-se mas a dilatação é dificultada pelas partes 
adjacentes submetidas a temperaturas menores

• Consequência: deformações elásticas e, eventualmente, plásticas

• Resultado: tensões internas (tensões residuais)
    distorções 

• Tensões internas: permanecem na peça quando todas as solicitações externas 
são removidas

• Distorções: mudança permanente na forma e dimensões da peça soldada
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• A – nível de tensões internas nulo
• B – Limite de Escoamento em compressão
• C – Pico de temperatura
• D – Passagem de tensões de compressão para tração
• E – Limite de Escoamento em tração
• F – Tensões residuais
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Qualquer sistema eletrônico ou mecânico que controle seu próprio funcionamento é um sistema 
automático. Na soldagem, a classificação é feita de acordo com as atividades necessárias para a 
produção de uma solda: 

• abertura e manutenção do arco

• alimentação do material de adição

• controle do calor cedido e da penetração

• deslocamento da tocha ao longo da junta com uma velocidade determinada

• procura e seguimento da junta

• mudanças e compensações para variações na preparação ao longo da junta

• direcionamento da tocha e do arco
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