
1

PROCESSOS DE FABRICAÇÃO III 
SOLDAGEM

FUSÃO DE ARAME: CONSUMO E PRODUÇÃO

Professor: Moisés Luiz Lagares Júnior



2

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

FUSÃO DE ARAME: CONSUMO E PRODUÇÃO



3

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

FUSÃO DE ARAME: CONSUMO E PRODUÇÃO

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008

Duas parcelas de calor são responsáveis pelo consumo do arame-eletrodo:

• Calor gerado na conexão anódica (ou catódica)
• Calor gerado ao longo do comprimento energizado do arame
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Supondo resistências ôhmicas:

P = Q = Ra-el.Is
2 + Rel.Is

2                                      P – Potência elétrica consumida
Q – Calor gerado por unidade de tempo
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P = U . I

    Volts         x         Amperes    =

    joules       x coulombs    =
Coulombs segundos

         P    =    joules           =  watts
    segundos
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Supondo resistências ôhmicas:

P = U.I = (R.I).I = Ra-el.Is
2 + Rel.Is

2
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Por outro lado, experimentalmente:

C = α.Is + β.Lel.Is
2

• C – Consumo (taxa de fusão do arame-eletrodo)
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 P = Ra-el.Is
2    +   Rel.Is

2

C =      α.Is     + β.Lel.Is
2

• Soldagens com arames de grande diâmetro, 
comprimento de eletrodo curto e/ou arames com 
baixa resistividade elétrica (ligas de alumínio), β 
assume valores muito baixos
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Lel

La

DBCP
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Multímetros convencionais retificam 
a onda de entrada, calculam a média 
e corrigem o valor para o eficaz
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C =       α.Is     + β.Lel.Is
2

 C =      α.Im    + β.Lel.I2
rms

Melhor representação do consumo
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Lel

La

DBCP



14

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

FUSÃO DE ARAME: CONSUMO E PRODUÇÃO

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008



15

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

FUSÃO DE ARAME: CONSUMO E PRODUÇÃO

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008

CONSUMO = 
TAXA DE FUSÃO

PRODUÇÃO = 
TAXA DE 
DEPOSIÇÃO
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CONTROLE INTERNO/AUTOCONTROLE/CONTROLE PELA VELOCIDADE DE FUSÃO
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AUTO-REGULAGEM DO COMPRIMENTO DO ARCO

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008

CONTROLE EXTERNO/CONTROLE PELA VELOCIDADE DE ALIMENTAÇÃO
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Supondo uma fonte tipo tensão constante:

• Regulando um valor para tensão da fonte, 
o que foi definido?

• Regulando um valor para velocidade de 
alimentação, o que foi definido?

• Quais são os outros parâmetros de 
soldagem a serem definidos?

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

REGULAGEM DE PARÂMETROS DE SOLDAGEM
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Valim = C =  α.Is  + β.Lel.Is
2

• Fixados todos os outros parâmetros de soldagem (α e β constantes), foi determinado o 
Ponto 1 que satisfaça e equação de consumo
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Valim = C =  α.Is  + β.Lel.Is
2

• Fixada a regulagem de tensão, o que acontece se aumentarmos a Valim?
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Valim = C =  α.Is  + β.Lel.Is
2

• ↑ Valim, mesma CEF (regulagem de tensão) => Is ↑ e La ↓, migrando o equilíbrio para o Ponto 
2
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Valim = C =  α.Is  + β.Lel.Is
2

• Fixada a Valim, o que acontece se aumentarmos a regulagem de tensão?
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Valim = C =  α.Is  + β.Lel.Is
2

• ↑ Regulagem de tensão, mesma Valim => Is ↑ e La ↑, migrando o equilíbrio para o Ponto 4
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REGULAGEM DE PARÂMETROS DE SOLDAGEM

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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Valim = C =  α.Is  + β.Lel.Is
2

• Fixada a regulagem de tensão e Valim, o que acontece se aumentarmos a DBCP?
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Valim = C =  α.Is  + β.Lel.Is
2

• Mesma regulagem de tensão, mesma Valim e ↑ DBCP => Is ↓ e Lel ↑

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

REGULAGEM DE PARÂMETROS DE SOLDAGEM

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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