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Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

HISTÓRICO

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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CLASSIFICAÇÃO DAS FONTES

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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FONTE TIPO GERADOR
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FONTE TIPO TRANSFORMADOR

Paulo Villani, Modenesi, Bracarense, 3ª edição



6

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

FONTE TIPO TRANSFORMADOR RETIFICADOR (DIODO)

Fonte de energia trifásica para soldagem com eletrodos revestidos e 
processo TIG em corrente contínua (DC) 
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FUNCIONAMENTO BÁSICO DE UM DIODO
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FONTE TIPO TRANSFORMADOR RETIFICADOR (TIRISTOR)

Controle tiristorizado pode ser utilizado em fontes para SMAW CC, GMAW, GTAW 
pulsado ou CA quadrada (SCR – Retificador Controlado de Silício)

Paulo Villani, Modenesi, Bracarense, 3ª edição
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INVERSORAS
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CEF – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DA FONTE

“Comportamento em 
regime da mesma quando 
submetida a diferentes 
cargas (resistivas, 
capacitivas ou indutivas).”

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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CEF – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DA FONTE

Fonte Tensão Constante: 

• Permite a regulagem da tensão 
de trabalho 

• Tensão de trabalho 
relativamente constante

• Variação menor que 7V/100A 
(∆U/∆I < 7V/100A)

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008

Fonte Corrente Constante: 

• Permite a regulagem da 
corrente de trabalho 

• Corrente de trabalho 
relativamente constante

• Variação maior que 7V/100A 
(∆U/∆I > 7V/100A)
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CEF – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DA FONTE

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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CEF – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DA FONTE

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008

“Não confundir CEF com característica dinâmica, a 
qual determina a resposta da fonte quanto aos 
comportamentos transientes da corrente e da tensão 
em relação ao tempo.” 
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CEF – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DA FONTE

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008

“A indutância do sistema (fonte + cabos + arco) é que 
define a velocidade de resposta de uma fonte e a 
visualização da característica dinâmica se dá em gráficos de 
corrente e/ou tensão versus tempo, comumente chamados de 
oscilogramas.” 
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CEF – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DA FONTE

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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FATOR DE TRABALHO E FAIXA DE CORRENTE

FT  = 100 x                         tempo de arco                        _                        
                           Tempo base de funcionamento (10 minutos)

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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PADRÃO INTERNACIONAL/SELEÇÃO DE EQUIPAMENTOS

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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PADRÃO INTERNACIONAL/SELEÇÃO DE EQUIPAMENTOS

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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