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CARACTERIZAÇÃO E REGIÕES

Acoplamentos do arco
Região Catódica: 
• 10-4 mm; 102 a 103 V/mm; 100 

a 300 A/mm2

Região Anódica: 
• 10-3 mm;  102 a 103 V/mm; 15 a 

30 A/mm2

Coluna de plasma: 1 a 10 mm; 
0,1 a 1 V/mm

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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CARACTERIZAÇÃO E REGIÕES

Wainer, Brandi e Homem de Mello, Soldagem, 2008
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EMISSÃO TERMIÔNICA (EFEITO TERMOIÔNICO)

Aumento do fluxo de elétrons 
que saem de um metal devido 
ao aumento de temperatura. 

Paulo Villani, Modenesi, Bracarense, 3ª edição

http://books.google.com.br/ 

http://books.google.com.br/
http://books.google.com.br/
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EMISSÃO CATÓDICA OU EMISSÃO POR CAMPO

“A necessidade da 
existência de óxidos para 
haver emissão catódica é 
que justifica a maior 
estabilidade das soldagens 
com eletrodos consumíveis 
com proteção gasosa se dar 
quando o gás contiver 
pequenas adições de 
oxigênio em sua 
composição (evitando que o 
arco procure por óxidos em 
regiões distantes do seu 
eixo”

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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A COLUNA DE PLAMA

Paulo Villani, Modenesi, Bracarense, 3ª edição Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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PERFILOGRAFIA
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ABERTURA E MANUTENÇÃO DE UM ARCO

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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O JATO DE PLASMA

Paulo Villani, Modenesi, Bracarense, 3ª edição

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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O JATO DE PLASMA

Paulo Villani, Modenesi, Bracarense, 3ª edição
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CEA – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DO ARCO
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CEA – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DO ARCO

Fonte de 
soldagem

Arco elétrico com 
características 

resistivas, 
capacitivas e 

indutivas
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CEA – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DO ARCO

Paulo Villani, Modenesi, Bracarense, 3ª edição
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CEA – CARACTERÍSTICA ESTÁTICA DO ARCO

Scotti e Ponomarev, Soldagem MIG/MAG, 2008
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SOLDAGEM A ARCO COM ELETRODO CONSUMÍVEL

Modern Welding Technology, sixth edition



16

Processos de Fabricação III - SOLDAGEM

SOLDAGEM A ARCO ELÉTRICO:
 ELETRODO CONSUMÍVEL x NÃO CONSUMÍVEL

Modern Welding Technology, sixth edition
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 ELETRODO CONSUMÍVEL: EFEITO DO GÁS

Modern Welding Technology, sixth edition
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 ELETRODO CONSUMÍVEL: EFEITO DO GÁS

Modern Welding Technology, sixth edition
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 ELETRODO CONSUMÍVEL: EFEITO DA POLARIDADE

Modern Welding Technology, sixth edition
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 ELETRODO CONSUMÍVEL: EFEITO DO Ø ELETRODO

Modern Welding Technology, sixth edition
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